综四车间煮瓣子配套设备思路及设备技术要求
综四车间煮瓣子配套设备思路：

利旧现有三个1.7米蒸煮罐子，增加4个浸泡框，加长1米5现有行吊，增加1台暂存输送机、1个上料平台、1台和曲提升机、1台曲精自动加料机、1台面粉输送机、3台物料转运车、1台成品曲转运车（桶），蒸汽采用电磁阀加温控实现自动恒温，自动补水。

工艺流程：

行吊上料处取料--行吊将浸泡框放入浸泡罐--（暂存输送机处有空浸泡框时行吊将其吊到上料处）--浸泡时间到--行吊到浸泡罐取料--行吊到暂存输送机处下料 --（空行吊到上料处取料）面粉输送机加面粉、曲精输送机加曲精--和曲提升机（双出料口）--转运车--入曲床--人工翻曲
设备技术要求：

所有设备材质要求为SUS304不锈钢，暂存输送机、和曲提升机、面粉输送机、曲精输送机都要能调速，所有电机需有过载、漏电、短路、缺相保护，浸泡框强度需满足至少使用二年不变形，网孔为4MM，转运车要便于往曲床（左右曲床）下料，行吊行走路径不得出现冲突（所有时间能完美匹配），浸泡罐需自动补水、自动恒温（蒸汽阀控制）。

主要设备清单：
	序号
	设备名称
	数量
	单位

	1
	浸泡框900*900*800或圆型1400*800（带卸料）
	4
	台

	2
	暂存输送机（速度可调）
	1
	台

	3
	和曲提升机（速度可调、双出料口）
	1
	台

	4
	面粉输送机（速度可调）
	1
	台

	5
	曲精输送机（速度可调）
	1
	台

	6
	转运车（带卸料）
	3
	台

	7
	上料平台
	1
	台

	8
	一楼成品曲转运车（桶）
	1
	台

	9
	蒸汽管、电磁阀
	3
	套

	10
	补水电磁阀、PPR管材
	3
	套

	12
	电控系统（元器件、电缆、电箱）
	1
	套

	13
	行吊加长
	1
	项


